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После, полоской алюминиевого скоча оклеиваем стык по окружности. Обрезаем вторую (ЗАБИТУЮ) банку по верхней риске. Берем следующую банку и стыкуем с предыдущими тем-же способом. В результате должно получиться несколько частей будущей колонны, состоящих из не более 10 банок. Если больше, потом стыковать будет неудобно. Верхнюю банку – НЕ ОБРЕЗАЕМ! На фото – 5 банок, больше не было, простите.
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После изготовления необходимых частей колонны, останется их состыковать. Это придется делать только руками, без молотка. Но это просто, так как конструкция из состыкованных банок достаточно жесткая, не то, что одна отдельно взятая банка.

Обрезаем верхнюю банку по верхней риске, загоняем донышко следующей части до нижней риски, оклеиваем скочем.

Получится в результате то, что на фото слева.
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Теперь о присоединении к кубу . Для этого нужен сантехнический переходник с гайкой, подходящего диаметра. В донышке банки прорезаем соответствующее отверстие, банку обрезаем, крепим переходник изнутри банки гайкой, предварительно замазав стыкуемые детали силиконовым герметиком. После того, как герметик застынет, стыкуем полученный узел с нижней частью колонны, также используя алюминиевый скоч.
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Теперь о креплении дефлегматора. Его крепим завальцовкой края банки с герметиком. Так как материал банки в первоначальном виде жесткий и при изгибе на острый угол  - ломается, кромку банки перед завальцовкой нужно отжечь. Это можно сделать над горелкой газовой плиты, нагревать до пожелтения лака внутри банки. На входе дефлегматора для крепления на банку нужно сделать цилиндрическое кольцо, диаметром внатяг входящее внутрь банки. И на верхнюю кромку этого кольца загнуть (завальцевать) край банки, предварительно промазав герметиком. После застывания герметика дефлегматор стыкуется с верхней банкой колонны.

О работе колонны. Контактный элемент – тарелка, можно назвать её псевдо-вихревая. За счет углового наклона прорезей, флегма на тарелке вращается.  Прорези расположены не горизонтально, перелив флегмы на нижнюю тарелку происходит через ниже расположенную часть прорези, при достижении флегмой определенного уровня. После разогрева кубовой жидкости до кипения, нужно удерживать мощность больше оптимальной на 30% в течение 10минут, создавая бОльшую скорость пара, чтобы тарелки наполнились флегмой. Выход на рабочий режим можно услышать по интенсивному бульканью в колонне, после этого мощность нужно снизить. Моя колонна (параметры на первой странице) выдаёт спирт 95,5% со скоростью 1л/час. Мощность нагрева – ок. 1кВт. 
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В ходе разработки ставились эксперименты, и была испытана колонна из 10 банок, с шагом 30мм. Выдавала спирт из сырца 20% крепостью 92-93%, 1л/час. Кого-то может заинтересует и такой вариант!

Начало всей этой истории описано здесь:

http://absintheclub.ru/read/viewtopic.php?t=1389&start=0
Кому интересно, ГОСТ на алюминиевые банки:

http://www.upakovano.ru/business/gost/1195.php
НАПИСАЛ:     Третий       01.09.09. 
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