инимальные радиусы загиба гнутых элементов из древесины
	Материал
	Толщина. мм
	Продолжительность кипячения при температуре 90—100°С. ч.мин.
	Минимальный радиус загиба.
мм

	Сосна
	3
	0,15
	50

	
	5
	0,35
	100

	
	10
	1,30
	200

	
	15
	2,30
	300

	
	20
	4,00
	400

	Дуб
	3
	0,45
	50


	
	5
	1,30
	100

	
	10
	2,30
	200

	
	15
	8,00
	300

	
	20
	11,30
	400

	Ясень
	3
	0,30
	50

	
	5
	1,10
	100

	
	10
	3,20
	200

	
	15
	6,00
	300

	
	20
	8,30
	400

	Фанера березовая трехслойная (гнутье вдоль волокон)
	1
	0,15 — 0.20
	40

	
	1,5
	0,20 — 0,40
	60

	
	2
	0,40 — 1,00
	80

	
	2.5
	1,00 — 1,30
	100

	
	3
	1,30 — 2,30
	120

	Фанера березовая трехслойная (гнутье поперек волокон)
	1
	0,10 — 0,15
	25

	
	1,5
	0,15 — 0,20
	40

	
	2
	0,20 — 0,30
	50

	
	2.5
	0,40 — 1,00
	65

	
	3
	1,30 — 3,00
	75


