Numer prébki 1 2 3 4 5 6 7 8 | 9
Nazwa Odped 30ml Odped 40ml Metoda 2,5 | 2 gotowanie |Probka siedestyluje Odpady | Odpady [Poréwnanie jakosci U Wag|
Moc - pomiar dodatkowy 96,20 96,00 96,25 95,83 96,44 95,88 96,20 96,57 96,76
Sktadnik [g/I] Surowki Serce - cate Serce-cate Suréwka | Serce - cate |OVM-93,5 |LM-94 | Zwigzki nie wykryte w zadnej z
1-propanol - - - - - 0,0032 - - - prébek
2-butanol 0,0022 0,0060 0,0027 0,0013 0,0010 0,0047 0,0059 0,0006 - akroleina
acetal 0,0053 0,0079 0,0022 0,0025 - 0,0156 0,0271 0,0007 | 0,0012 benzen
acetaldehyd 0,0095 0,0351 0,0007 0,0033 0,0009 0,0842 0,0189 0,0010 | 0,0031 butanal
aceton 0,0014 0,0005 0,0019 0,0012 - 0,0034 - - - furfural
izobutanol - - - - - 0,0004 - - 0,0004 hesanolan etylu
metanol 0,0017 0,0002 0,0015 0,0025 0,0013 0,7310 0,2960 0,0024 | 0,0069 izowalerian etylu
octan etylu 0,0098 0,0182 - 0,0012 0,0006 0,3327 0,0275 0,0002 | 0,0016 propanal
octan izoamylu - - - - - 0,0014 - - 0,0000 octan butylu
octan izobutylu 0,0034 0,0069 0,0050 0,0003 0,0004 0,0029 0,0019 - - Do prébek 3i4
1-butanol - - - - - 0,0048 0,0028 - - . .
Dzielenie: przedgony - tyle co
1-pentanol 0,0002 - - - - 0,0007 - - - ) . o
nazbiera sie w jeziorku, pogony -
2-metylo-1-butanol - - - - - 0,0004 - - 0,0009 . .
tylko przy ostatnim procesie z
3-metylo-1-butanol - - - - - 0,0006 - - 0,0054 . . o, .
wiekszej partii(posrednie
4-metylo-2-pentanol - 0,0004 - - - 0,1641 - - - . )
procesy na wodzie odwarowej),
oktanolan etylu - - - - - . ,
Aldehvd 0.001 odpady przy gotowaniu suréwki -
yey - woda z bufora. Wydajnosé
Fuzle 0,001 0,001 . . . .
liczona dla wiekszej partii
Metanol 0,002 0,002 0,001 A
cukru(suréwki).
Estry 0,019 0,004 0,001
Spirytus - dane z norm Luksusowy Neutralny Do prébek 67
Aldehydy 0,001 0,001 Przeréb odpaddéw (przedgony,
Fuzle L 0,001 0,001
nie wiecej niz g/l pogony, destylat z przypalonego
Metanol 0,3 0,1 s
wsadu) Odbidr przedgonu z LM
Estry 0,03 0,013 e
onf ! " podczas stabilizacji i podczas
Z onflguracja aparaty odbioru serca z OVM. Po
Srednica mm 60 70 60 I .
stabilizacji temperatura wrzenia
Zasyp Cucm 0 30 0 . o .
w kegu jak dla stezenia powyzej
Zasyp KO cm 200cm do OLM + 50cm nad OLM 120 120 ,
- ——— 34% - co mogto wptynaé na
Dodatki Bufor, OLM, "duze" jeziorko Bufor, OVM L. . .
— - - trudnosci z wydzieleniem
Czas - wartosci dla tego procesu lub usrednione o, o,
- - - niektérych zwigzkow
taczny 6h | 5h 40min | 13h 40 min | 9h 10 min 5h 8h 7,5h | 9h
Rozgrzewanie 1,5h 50min 1,5h Do probek 89
Stabilizacja 60min | 60+60min [  60min 30min 30min
Odbiér przedgonu Omin 1,5h 1h Wsad: czes¢ surowki z odpedu
Odbidr serca 3,5h/6,0I brutto 3,0h/6,0I brutto | 10h | 6,5h 3,5h 5,5h 5h | 6,5h nastawu cukrowego (14 z 22
Odbiér pogondéw Omin ok.10min 0 1h litréw), wydajnos¢ obliczona dla
Moc rozgrzewania/robocza 3500W/2400W Brak danych /3000W 2,7kW | 2,7kW/2,6kW catosci, ilo$¢ odpadow tylko dla
Uzysk poszczegdlnych czesci - typowe wartosci rektyfikacji czesci surowki -
Przedgony [l] 0,1 0,1 0,1+0,1 0,1 1,5 1l 0,5l 0,3l odbidr przedgonu jak przy
Serce - najlepsze [I] 5,8 5,8 9,5 9,5 10 15| 13l 13| odpadach. Poréwnanie jakosci
Serce - gorsze [] Na potrzeby eksperymentu serce nie byto dzielone 0,7 - 1l 0,4 podczas przejscia z odbioru z
Pogony [l] 0 0 0,3 | 0,3 0 1l 0,5l 0,3l OVM na odbiér z LM podczas
llos¢ uzytego cukru [kg] 10 10 24 37 tego samego procesu
Uzysk serca z kg[l/kg] Ok 0,55I/1kg cukru 0,4458 0,575




