
Головную фракцию в количестве 35 мл (поток 30), содержащую легкокипящие примеси собирают в отдельную ёмкость и в дальнейшем используют для технических целей в качестве растворителя.
После завершения отбора головной фракции, температура в верхней части колонны должна стабилизироваться и соответствовать температуре кипения азеотропной смеси при определенном атмосферном давлении (обычно 77,7С при 748 мм рт.ст.), следует перейти на номинальную мощность нагрева (режим II) и не увеличивая в дальнейшем мощность, проводить ректификацию вплоть до автоматической остановке процесса по блокировке превышения температуры в нижней части колонны выше 96С.
[bookmark: _GoBack]Практический выход ректификованного спирта крепостью 96,3%об. 1376 мл (поток 31).
Оставшаяся в после завершения процесса ректификации в кубе-испарителе лютерная вода, с остаточным содержанием спирта 4,6%об. собирается в отдельную емкость и в дальнейшем возвращается в производственный цикл, путем добавления к следующей партии зрелого бражного сусла перед первой перегонкой (поток 32).
Полученный ректификованный спирт направляется на разбавление и дальнейшую угольную очистку или на получение ароматических спиртов (поток 31).


